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Wersja: 09/12

RHENORIT 532 -1

Klej do pras na goraco.

Zastosowanie:

Rhenorit 532 jest formaldehydowa zywica mocznikowa o niskiej zawartosci formaldehydu, w postaci
sproszkowanej. Bez dodatku utwardzacza i innych rozpuszczalnikéw zamieszaé z woda, a nastgpnie uzy¢ do
klejenia powierzchni przeznaczonych do pras na goraco.

Produkt znajduje zastosowanie w zaktadach przemystowych.

Zalety Kkleju:
Podczas stosowania do ptyt widrowych —E1, przy zachowaniu odpowiednich warunkéw obrobki, po fornirowaniu

mozna uzyskaé bardzo niskie warto$ci formaldehydu, ktdre mieszcza si¢ ponizej dopuszczalnych wartosci
maksymalnych obowigzujacych dla normy E1 (DIN 52 368 - emisja formaldehydu metoda analizy gazowej).
Mozna bejcowac.

Wiasciwosei:

Sita spoiny: IF 20, DIN 68 705
Odcien: z6ltawy

Waga wiasna: 0,60

Sposdb postepowania:
Klej, bez jakichkolwiek dodatkow rozpusci¢ w wodzie. Najpierw dodaé¢ 2/3 wody, klej rozmiesza¢ aby nie byto

grudek. Reszte, tzn. 1/3 wody, dodawa¢ stopniowo celem uzyskania odpowiedniej lepkosci. Tak przygotowany
klej moze zosta¢ natychmiast uzyty. Do zamieszania mozna tez uzy¢ wiertarki z mieszadtem $miglowym. W
praktyce czg¢sto lepiej jest jednak uzyskaé ggstsza konsystencje kleju, przy jednoczesnym naktadaniu cienkiej
warstwy - taki sposob postgpowania redukuje niebezpieczenstwo wystgpowania przebi¢. Zaleca si¢ takze
barwienie kleju, w szczegolnosci przy porowatych gatunkach drewna (np.: jesion) lub przy ciemnych okleinach.
Uzywaé rozpuszczalnych w wodzie bejc lub pigmentdw mineralnych, bez zasadowych. Naniesienie powtoki
nastgpuje przy uzyciu watkow recznych, szpachli lub maszynowo.

Przygotowanie kleju : 1kg (2L) kleju + 0,8L (do 1L) wody

: zamiesza¢ celem uzyskania jednolitej konsystencji

: przed uzyciem odczeka¢ 15 min. i ponownie zamieszaé
Dopuszczalny okres

uzytkowania :przy 20 °C, ok. 12 godzin
przy 30 °C, ok. 2 godziny
Czas otwarty : od momentu natozenia kleju do momentu wtozenia do prasy /ok. 15 min.

klej musi by¢ lepki
: na czas otwarty kleju wplywa rowniez wilgotno$¢ drewna

Czas wlozenia : czas do momentu wlozenia do prasy do momentu zamknigcia prasy wynosi ok. 3
min. na czas ten, wptywa ma rowniez temperatura i wilgotno$¢ drewna
Zuzycie : $rednio 120 - 160 g/ m?, w zaleznosci od powierzchni i chtonnosci materiatu
Ci$nienie prasy :0,2-0,6 N/mm? (2 -6kp/cm?)
: klejenie bez uzycia sity prasujacej nie jest mozliwe
Wilgotnosé okleiny : 6 - 10 %, zbyt suche okleiny zmniejszaja czas otwarty i czas wlozenia;

: zbyt wysoka wilgotno$¢ w procesie klejenia przyczynia si¢ do wytwarzania pary
wodnej - mozliwo$¢ powstania pecherzy 1 zmniejszenia przyczepnosci;
: jezeli suszenie z jakichkolwiek przyczyn jest niemozliwe zaleca si¢ czas
prasowania rzedu 10 min. przy temp. 70 °C.
Czas prasowania : jest uzalezniony od temperatury, wilgotnosci, grubosci i gatunku drewna;
: sktada si¢ on z okresu wygrzewania i czasu gtdéwnego / suma obu czasow daje
faktyczny czas prasowania
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Temperatura 70°C  80°C 90°C 100 °C 110 °C
Czas podstawowy 9 8 6 4 3
+czas rozgrzania uzalezniony
e od grubosci okleiny 2 2 1,5 1 0,5

* Wszystkie czasy prasowania podano w minutach, przy wilgotnosci drewna 6 - 12 %

Uwagi ogélne:
Gatunki drewna o wysokiej zawarto$ci thuszczy jak palisander, afzelia, teak nalezy prasowaé ponizej + 80 °C.

Przy wyzszych temperaturach istnieje ryzyko ,.krwawienia” z wad anatomicznych, mogaca niekorzystnie wptynaé
na proces klejenia.

Czyszczenie narzedzi:
Uzywac zimnej wody.

Opakowania:
25 kg opakowanie

Skladowanie:

Hermetycznie, w niskich temperaturach oraz suchych pomieszczeniach; w oryginalnych opakowaniach przy
temp. 20 °C do 6 miesigcy. WyzZsze temperatury oraz zbyt duza wilgotnos¢ powietrza moze znacznie zmniejszy¢
zywotnos¢ kleju.

Zalecenia:

Obciazenie formaldehydem moze zosta¢ zniwelowane przez uzycie instalacji wentylacyjno odsysajacej. Klej w
zetknigciu z zasadami i kwasami (soda, kreda, mydta, weglan potasu, itp.) traci swoje wlasciwosci klejenia. Kleju
nie rozrabia¢é w naczyniach miedzianych / mosigeznych. Unika¢ kontaktu ze skoéra i oczami. W razie potrzeby
stosowac §rodki pielggnacji skory. Przestrzega¢ obowiazujacych wartosci MAK (1 ppm lub 1,2mg/m3 powietrza
W pomieszczeniu).

Serwis:
Nasz serwis techniczny jest do Panstwa dyspozycji;

Tel./Fax: + 48 71 714 20 35
Tel. kom.: 0508 223 853
E-Mail: biuro@rhenocoll.pl

Niniejsze dane sa niezobowiazujace, opieraja si¢ na praktycznych doswiadczeniach, jak réwniez na
przeprowadzonych u nas probach oraz sa niewiazace w mysl najnowszej jurysdykeji kodeksu cywilnego.
Ze wzgledu na réznorodno$é czynnikow, na ktore nie mamy wplywu, zalecamy w kazdym przypadku
przeprowadzenie wlasnych prob.

Dane odbiegajace od tych zawartych w kartach technicznych wymagaja pisemnego potwierdzenia
placéwki w Mannheim‘ie.

W kazdym przypadku obowiazuja nasze ogdlne warunki handlowe.

Z chwilq ukazania sie niniejszej instrukcji wszystkie wczesniejsze wydania tracq swojq waznosé.
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