Karta techniczna ARhenocoll

Rhenocoll Standard VI  Nr artykutu: 1125 Lacke [enne  Lasarsn

Rhenocoll Standard VI

Obszar zastosowania:
Klej do drewna znajduje zastosowanie w produkcji okien oraz drzwi. Jako klej jedno- komponentowy spetnia
wymagania wytrzymato$ciowe zgodne z norma DIN EN 204 / D3.

Zalety Kkleju Standard VI:
Charakteryzuje go wysoka odporno$¢ termiczna. Szybko tworzy spoiwo, nawet w temperaturze pokojowe;.

Zalecany sposéb obroébki:

Gramatura powloki 2 ok. 120 - 150 g/m?, w zaleznosci od gatunku drewna
Technologia : na cieplo oraz na zimno, rg¢cznie i maszynowo
Temperatura klejenia : zaleca sig¢ 15 - 20 °C

Wilgotno$¢ drewna :10-12%

Cisnienie prasy : 2-5kp/em?

Czas otwarty : 5 - 10 min. (w zalezno$ci od temperatury otoczenia)
Punkt bieli : 5-6°C

Czas prasowania :

Czas podany Klejenie na zimno Klejenie na ciepto

w minutach ok. 20 °C 40 °C 70 °C 80 °C
Sklejanie na szerokos¢ 8-18 7 5 4
Fornirowanie 8-18 7 4 3
Sklejanie powierzchni

(plyty DSK) 15-20 7-10 5-7 3
Dalsza obrébka:

Klejenie na zimno : po ok. 40-60 min.

Klejenie na ciepto : po schtodzeniu

Wskazéwki dotyczace uzycia:

Przed uzyciem nalezy doprowadzi¢ klej do temperatury otoczenia. Podane czasy prasowania sg wartosciami
przyblizonymi.

Maksymalna wytrzymato$¢ koncowa spoiny klejonej osiagana jest zgodnie z norma DIN po 7 dniach.

Problem przebarwien:
Kleje do drewna firmy Rhenocoll nie ulegaja z reguly przebarwieniom, jednakze z powodu zrdéznicowanej

zawartosci zywic oraz kwasoéw garbnikowych w drewnie nie wyklucza si¢ reakcji chemicznych. Reakcje te moga
prowadzi¢ do przebarwien drewna. Przebarwienia moga by¢ réwniez wywotane reakcjami kleju z lakierem. Z
tego powodu zalecamy przeprowadzenie prob wlasnych w wypadku klejenia elementéw warto$ciowych.
Skladowanie:

6 miesigcy, nie dopuszczac¢ do kontaktu z zelazem, chroni¢ przed mrozem

Klasa zagrozenia:
Nie dotyczy.

Opakowania:

32 kg opakowanie
150 kg  opakowanie
1000 kg opakowanie
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Serwis:

Nasz serwis techniczny jest o kazdej porze niezobowiazujaco do Pafistwa dyspozycji;
Tel./Fax: +48 71 714 20 35
Tel. kom.: 0 508 223 853

E-Mail: biuro@rhenocoll.pl

Niniejsze dane sa niezobowiazujace, opieraja si¢ na praktycznych doswiadczeniach, jak réwniez na
przeprowadzonych u nas probach oraz sa niewiazace w my$l najnowszej jurysdykcji kodeksu cywilnego.
Ze wzgledu na réznorodnosé czynnikéw, na ktore nie mamy wplywu, zalecamy w kazdym przypadku
przeprowadzenie wlasnych prob.

Dane odbiegajace od tych zawartych w kartach technicznych wymagaja pisemnego potwierdzenia
placowki w Mannheim‘ie.

W kazdym przypadku obowiazuja nasze ogdlne warunki handlowe.

Z chwilq ukazania sie niniejszej instrukcji wszystkie wczesniejsze wydania tracq swojq waznosé.
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