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Rhenocoll - Standard lil

Klej do drewna.

Obszar zastosowania:

Rhenocoll-Standard III klejem do drewna; stosowany na zimno, zgodny z norma DIN 68 602 / B3. Przeznaczony
do klejenia: fornirow, fug, kotkow, wczepow, polaczen na pidro i wpust. Laczy wszystkie rodzaje ptyt z
tworzywa sztucznego, folie PCV oraz oktadziny.

Znajduje zastosowanie w zaktadach przemystowych.

Zalety kleju Rhenocoll - Standard I11:

Dzigki elastycznej strukturze kleju uzyskaliSmy wysoka wydajno$¢ oraz wytrzymato$é spoiny, nawet przy
najcienszym naniesieniu powtoki. Wlasciwosci te znacznie ograniczaja niebezpieczenstwo przesiakania kleju
przez okleing, wptywaja korzystnie na zywotnos¢ nozy skrawajacych. Produkt odporny na wilgo¢, z tego tez
wzgledu dopuszcza si¢ czyszczenie fornirow woda.

Zalecany sposéb obrébki:

Gramatura powtoki 1 ok. 120 - 150 g/m?, w zalezno$ci od gatunku drewna
Technologia : na cieplo oraz na zimno, recznie i maszynowo
Temperatura klejenia : zaleca si¢ 15 - 20 °C

Wilgotno$¢ drewna :10-12%

Cisnienie prasy : 2-5kp/em?

Czas otwarty : 7- 12 min. (w zalezno$ci od temperatury otoczenia)

Czas prasowania /wytyczne:

Czas podany Klejenie na zimno Klejenie na ciepto

w minutach ok. 20 °C 40 °C 60 °C 70 °C 80 °C
Sklejanie na szerokos¢ 12 - 15 - 10 8 6
Fornirowanie 15-20 - 9 7 5

Sklejanie powierzchni

(ptyty DSK) 20-25 12 -15 - - 8-10

Dalsza obrébka:

Klejenie na zimno : po ok. 25-30 min.

Klejenie na ciepto : po schlodzeniu

Skladowanie:

12 miesigcy, nie dopuszcza¢ do kontaktu z zelazem, chroni¢ przed mrozem.

Mrozoodpornosé:
Dopuszcza si¢ jednokrotne schtodzenie lub zamrozenie produktu do temperatury -30°C. Po ponownym

doprowadzeniu do temperatury otoczenia, klej nadaje si¢ do uzytku, jednakze wcze$niej musi zosta¢ doktadnie
zamieszany.

Klasa zagrozenia:
Nie dotyczy.

Opakowania:
12 kg opakowanie

32 kg opakowanie
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Serwis:
Nasz serwis techniczny jest o kazdej porze niezobowiazujaco do Panstwa dyspozycji;

Tel./Fax: +48 71 714 20 35
Tel. kom.: 0508 223 853
E-Mail: biuro@rhenocoll.pl

Niniejsze dane sa niezobowiazujace, opieraja si¢ na praktycznych doswiadczeniach, jak rowniez na
przeprowadzonych u nas probach oraz sa niewiazace w mysl najnowszej jurysdykcji kodeksu
cywilnego. Ze wzgledu na réznorodnos$¢ czynnikow, na ktore nie mamy wpltywu, zalecamy w kazdym
przypadku przeprowadzenie wtasnych prob.

Dane odbiegajace od tych zawartych w kartach technicznych wymagaja pisemnego potwierdzenia
placowki w Mannheim‘ie.

W kazdym przypadku obowiazuja nasze ogdle warunki handlowe.

Z chwilq ukazania sie niniejszej instrukcji wszystkie wezesniejsze wydania tracq swojq waznosé.
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