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RHENOPLAST Primer HP3 - 2K

Grunt dwukomponentowy
Art. nr 7805 Komponent A : HP3-2k Epoxi Primer Sandbeige (kolor: bezowy piasek)
Art. nr 7805 Komponent A : HP3- Epoxi — Harter (utwardzacz)

Charakterystyka:
Powloka gruntujaca o wysokiej przyczepnosci, do zastosowania przemystowego oraz w domu. Nadaje si¢ na rézne

podioza: stal, aluminium, metale kolorowe oraz inne podtoza.

Mieszanie:
Przed zastosowaniem produkty musza by¢ ze soba zamieszane w stosunku 5 czgsci HP3-2K do 1 czgsci HP 3 Epoxi
Haerter. Aby ustawi¢ lepko$¢ na pozadanym poziomie mozna doda¢ niewielka ilos¢ wody.

Wskazowki dotyczace zastosowania:
Przed zastosowanie nalezy dobrze zamiesza¢ produkt, powierzchnia powinna by¢ sucha, czysta i odtluszczona, bez

rdzy. Pdtoze z aluminium musi by¢ bardzo czyste, mozna ewentualnie lekko przeszlifowac papierem $ciernym.

VOC 2010 : kat I /Baza Wb - wodna / maksymalna warto$¢ 140g/1/ jest 12g/1

Aplikacja : Pedzlem, walkiem, natrysk HVLP lub pistoletem puszkowym

natrysk : pistolet puszkowy: dysza od 1,5 do 3,0 mm, ci$nienie 4 bary

Zalecana temperatura  : 20 °C

Czas schniecia . przy 20 °C oraz max. 65 % wzglednej wilgotnos$ci powietrza:
Srednio po 2h nie przyjmuje pytlu, po 24h mozna polakierowaé lakierem Rhenoplast
KP1Plus

w warunkach suszenia przy$pieszonego, przy 60-80 °C:
schnigcie trwa ok. 1h nalezy jednak odczeka¢ 10-15min przed rozpoczeciem suszenia
wymuszonego, aby powloka si¢ odpowietrzyla.

Zuzycie : 30 -50g/m?

Rozcienczanie : Woda, jednak dodatek zbyt duzej ilosci wody powoduje zwigkszenia napigcia
powierzchniowego i obniza tym samym jako$¢ powtoki.

Lepkos¢ : 18-22 sekund (4mm DIN kubek w temp 20°C)

Zywotno$¢ mieszanki  : 4-6h w zaleznosci od temperatury

Tworzenie mieszanki : Po zamieszaniu z utwardzaczem nalezy odczeka¢ Smin przed rozpoczgciem nakladania
aby mieszanka si¢ odpowietrzyta.

Uwagi szczegolne : Po aplikacji do utwardzenia produkty epoksydowe sa wrazliwe na zimno i przeciagi, jesli

to mozliwe utrzymac stata temperaturg powyzej 20°C

Przebieg prac:
* W pierwszej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ probe przyczepnosci na kazdym podlozu
*  Doktadnie oczys$ci¢ powierzchnig profilu np: spr¢zonym powietrzem
¢ Oklei¢ nielakierowane czgSci taSma
*  Przed ostatecznym pokryciem powierzchni przestrzegaé¢ czasu schnigcia, ok 5 minut, aby zaden
srodek czyszczacy nie przeszkadzal w naktadaniu powtoki..
*  Powierzchnie kantowe wstgpnie zamgli¢ (delikatnie spryska¢ podktadem)
*  Polakierowac profil

Opakowania:

Primer HP3 -2K (komponent A) Haerter HP3 ( Komponent B)
5 L opakowanie 1 L opakowanie
20 L opakowanie
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Skladowanie:
W niskich temperaturach , ale nie ponizej zera. Napoczgte pojemniki szczelnie zamykac.
Okres sktadowania produktu wynosi 1 rok w oryginalnym opakowaniu.

Utylizacja odpadéw:
Utylizacja zgodna z EAK kod: 20 01 27

Ekologia:
Nie dopuszcza¢ do kontaktu z wodami gruntowymi, $§ciekami badz gruntem.

Primer HP3-2K

Klasa zagrozenia:
Xi produkt drazniacy

Zwroty R:
10 Produkt tatwopalny
43 Moze powodowac uczulenie w kontakcie ze skora.

Zwroty S
36/37 Nosi¢ odpowiednia odziez ochronna, odpowiednie r¢kawice ochronne i okulary lub ochrong twarzy.

Haerter HP3 (Komponent B)
Klasa zagrozenia:

Xi produkt drazniacy

Zwroty R:

10 produkt tatwopalny

36/38 Dziata drazniaco na oczy i skorg.

67 Pary moga wywotywac uczucie sennosci i zawroty glowy.

Zwroty S

9 Przechowywa¢ pojemnik w miejscu dobrze wentylowanym.

26 Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza iloscia wody i zasiggna¢ porady lekarza.
37 Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

60 Produkt i opakowanie usuwac jako odpad niebezpieczny.

Nasz serwis techniczny jest o kazdej do Panstwa dyspozycji:

Tel./Fax: +48 71 714 20 35
Tel. kom.: 0508 223 853
E-Mail: biuro@rhenocoll.pl

Niniejsze dane sa niezobowiazujace, opieraja si¢ na praktycznych doswiadczeniach, jak réwniez na
przeprowadzonych u nas probach oraz sa niewiazace w my$l najnowszej jurysdykeji kodeksu cywilnego.
Ze wzgledu na réznorodnos$¢ czynnikow, na ktore nie mamy wplywu, zalecamy w kazdym przypadku
przeprowadzenie wlasnych prob.

Dane odbiegajace od tych zawartych w kartach technicznych wymagaja pisemnego potwierdzenia
placowki w Mannheim‘ie.

W kazdym przypadku obowiazuja nasze ogdlne warunki handlowe.

Z chwilq ukazania sie niniejszej instrukcji wszystkie wezesniejsze wydania tracq swojq waznosé.
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